HD & 011700

AMC-276

ALEACION C-276 (NIQUEL-CROMO-MOLIBDENO-TUNGSTENO)

ESPECIFICACIONES
Paises y Designacidn del o Tubari ——
’ posicion uberia
Normas Material B Barras : :
quimica ie inter- | Chapa Fleje Forja
Sin Soldadura| Soldada |Scrie inter- EONTES ’
Alemania (RF)
DIN Ni Mo 16 Cr 15 W
W. Nr. 2.4819 17.744 17.751 17.751 17.750 | 17.752 | 17.750
vdTOV 400 400 400
U.S.A,
ASTM UNS N 10278 B 622 B 628/ B575 | B574 B 575
B 619
ASME UNS N 10278 SB 622 SB 626/ SBS75 | SB5T4 | SB575
SB 619

EIAMC-276 es una aleacion de niquel, cromo y molibdeno con adicidn de lungsleno y contenidos de carbono y silicio ex-
tremadamente bajos. Se frata de una versisn mejorada de la aleaciénAMC-4 que manteniendo similar resistencia a la co-
rrosién presenta caracteristicas de conformabilidad considerablemente superiores, que facilitan su puesta en obra para la
fabricacién de equipos.

Sus caracteristicas de resistencia a la formacion de precipitados en el borde del grano en zonas afecladas por el calor,
lo hacen adecuado para su utilizacion en condicién soldada en miiliples aplicaciones de las industrias de procesos qui-
micos.

COMPOSICION QUIMICA (%)

[+ Cr Mo Fe W Co Mn v Si P ] Ni
Min. 14,5 15,0 4,0 3.0
Max. | 0,010 | 165 17.0 7.0 45 25 1.0 035 | 008 | 0015 | o010 | Resto
PROPIEDADES MECANICAS PROPIEDADES FISICAS
Valores nominales a temperatura ambiente
(Redondos, Barras, Chapas y Fleje) A temperatura ambiente
Limite elastico Min, Rp 0.2% 280 N/mm? Médulo de elasticidad 205.000 N/mmé
Carga de roturamin.  Rm 690 Nimm?
Alargamiento min. A5 40% ; Densidad 8,88 glem?
A temperaturas elevadas Calor especifico 427 Jikg °C
Limite elastico Rp 0,2 % Conduetividad térmica 9,2 Wim °C
°c 100 200 ' 300 400 500 Coeficiente de dilatacién 11,2 x 1075°C
N/mm? 255 295 ‘ 200 180 170 Resislencia eléctrica 1.27 0} mmm
! CONFORMADO

ElAMC-276 puede ser lrabajado lanto en fric como en caliente.

El trabajo en fric debe efectuarse partiendo de material en condicion de hipertemplado y debido a que su tasa de endurecimiento
@s superior a la de los aceros inoxidables austeniticos, tanio la maquinaria como los Utiles empleados.deben ser disefiados bajo
esta consideracion.

En el caso de deformaciones importantes debe considerarse la posibilidad de lener que electuar recocidos inlermedios.

Si el trabajo se efectua en caliente, es muy importante que el malerial se encuentre libre de contaminantes durante el calenta-
miento ya que puede fragilizarse durante esta Operacion en presencia de féstoro, azufre, plomo y otros metales de bajo punto
de fusién. Otras fuentes de contaminacidn son igualmente pinturas, lapices térmicos o de marcado, grasas y aceites,

El trabajo puede efectuarse en la regidn de 950 - 1200 °C debiendo cargarse el malerial en el horno & esta Oitima temperatura
y efectuando después de la conformacién un enfriamiento con agua al gue deberd seguir un hipertemplado a 1120 °C para ase-
gurar una maxima resistencia a la corrosion, : (SIGUE)
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CONFORMADO (Continuacion)
Es preferible la utitizacidn de hornos eléctricos por su mas facil control de temperalura y limpieza de atmésfera. En el caso de ,
utilizar hornos de gas éste deberd ser de bajo contenido en azufre (L.P.G. max. 0,1% en peso y gas ciudad max. 0,25 g/m.?).

En el caso de combuslibles liquidos, un maximo de 0,5% en peso puede dar resultados satisfactorios,

£n todo caso si se trala de hornos no eléctricos se recomienda una atmdsfera ligeramente oxidante evitando el contacto direclo I

de la llama con & melal

MECANIZADO i

Debe parlirse de material en condicion de recocido.
Debido a la alta tendencia al endurecimiento del material deben emplearse bajas velocidades de carte y elevadas prolundidades

de pasada para mantener el arranque por debajo de la zona enduracida.
]

SOLDABILIDAD

Todos les procedimientos de soldadura pueden aplicarse al AMC-276 incluyendo T.1.G., M.L.G. y arco manual.

No es necesario precalentamienio, pero si se requiere un bajo aporte de energia. I
El malerial debera hallarse en condicién de recocido y libre de dxido, grasas, marcas de pintura etc. Adicionalmente una franja
de 25 mm a cada lado de la unidn deberd ser esmerilada.

La temperalura enlre pasadas debera limitarse a la regidn de 100-150 °C. j

RESISTENCIA A LA CORROSION

EIAMC-276 presenta una excepcional resistencia a una amplia variedad de ambientes quimicas, que incluyen medios altamente ’
oxidantes tales como cloruros de hierro o cobre, acidos inorganicos (incluso calientes y contaminados), disolventes, productos con
alto contenido de cloruros (lanto organicos como inorganicos), agua de mar y salmueras.

Es por otra parte uno de los pocos maleriales resistentes al cloro himedo, ¥ soluciones de didxido e hipocloritos como los que

se encuentran en la produccidn de pasta de papel. |
De forma complementaria presenta una excelente resistencia a la corrosidn por picaduras y corrosién bajo lensiones.

APLICACIONES ]
ElAMC-276 presenta una amplia posibilidad de aplicaciones en las industrias quimicas y pelrequimicas, parlicularmenie en la pro-
duccion de compuestos organicos clorados, asi como en procesos en los que los haluros forman parte, o donde se ulilicen ca- |

lalizadores acidos.
MMras aplicaciones tipicas son las relacionadas con la produccién de pasla de papel (digestores y lejiadoras), unidades de de-
sulfuracion de gas, equipos relacionados con gases sulfurados, plantas de incineracion e intercambiadores de calor en la produc-

cion de acido suliurico, |

GAMA DE PRODUCTOS y
De stock en los almacenes de nuestra organlzacién europea: |
- Redondos: desde 12 a 152,4 mm. de diamelro.

= Chapas: desde 1,5 a 25,4 mm. de espesor.

= Tubos: desde %" Sch 10 (21,34 x 2,11) a 4" Sch 40 (114,3 x 6,02). l
- Accesorios: codos, bridas, reducciones, etc.
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