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ALEACION C-4 (NIQUEL-CROMO-MOLIBDENO)

AMC-4

ESPECIFICACIONES
Paises y Designacion del Tuberia
Normas Matarial Compasicidn Sin oy Chapa miarf:z: ; Fldle Foria Ao
quimica Soldadura 8 i
Alamania [RF)
DIN NiMo18Cr16Ti
W. Nr. 2.4810 17.744 17.151 17.750 17.752 17.750

vdTOov 424 424 424 424

150 NiMo18Cri6TI

USA UNS N 08455
ASTM B 622 B 618 B 575 B 574 B575 B 386
ASME 5B622 SB 619 8B 575 SB574 SB575 5B 366

¥

EIAMC-4 es una aleacion de niguel-cromo-molibdeno con bajo contenido de carbono y estructura austenitica de red cibica
con caras cenlradas, al que su especial composicion quimica proporciona una elevada estabilidad metalurgica y una alta
resistencia a la sensilizacién, lo cual mejora considerablemente su comportamiento frenle a la corrosién intergranular y en
haja de cuchillo en las zonas afectadas por el calor cuando el material se uliliza en construcciones soldadas,

COMPOSICION QUIMICA (%)

[+ Cr Mo Fe Co Mn 1] P 8 Ti NI
Min. 14,5 14,0
Méx, 0,008 17.5 17.0 3.0 2.0 1.0 0,05 0,020 0,010 0.7 Resto
PROPIEDADES MECANICAS PROPIEDADES FISICAS
Valores nominales a temperatura amblente A temperatura amblente
Lirnite elastico min, Rp 0,2% 300 N/mm? s . :
Carga de rotura min.  Am 700 Nimm? Madula de elasticidad 211.000 Nfmm
Alargamiento min. A5 40% Densidad 8,6 glerm?
Calor especifica 408 Jikg °C
A temperaturas slevadas
Conductividad 1érmica 10,1 Wim =C
Limite eléstico min. Rp 0,2 % Coeficiente de dilatacion 10,2 x 10°40C
tc
109 200 209 L Resistencia eléctrica 1,25 2 mm?m
N/mm? 285 255 245 225
CONFORMADO

EIAMC-4 puede ser trabajado tanlo en frio como en calients.

El trabajo en frio debe efectuarse partiendo de malerial en condician de hipertemplado y debido a que su tasa de endurecimiento
s superior a la de los aceros inoxidables austeniticos, 1anto la maguinaria como los Utiles empleados deben ser disefiados bajo
esta consideracidn,

En ol caso de deformaciones importantes debe considerarse la pasibilidad de tener que electuar recocidos infermedios.
Si el trabajo se efectla en caliente, s muy importante que el material se encuentre libre de contaminantes durante al calenta-

miento ya que puede Iragilizarse durante esta cperacién en presencia de fosforo, azufre, plomo y olros metales de bajo punto
de fusitn. Otras fuentes de contaminacién son igualmente pinturas, lapices térmicos o de marcado, grasas y aceites.

El trabajo puede efectuarse en la regitn de 900-1080 °C debiendo cargarse @l material en el horno a esta uUltima temperatura
¥ efecluando después de la conformacidn un enfrlamiento con agua al que deberé seguir un hipertemplado a 1075 °C para ase-
gurar una maxima resislencia a |la corrosion, (SIGUE)




CONFORMADO (Continuacisn)

Es praferible la utilizacién de homos eléctricos por su mas lacil conlrol de lemperatura y limpieza de atmdsfera, En el caso de
ulilizar homos de gas éste debera ser de bajo conlenido en azufre (L.P.G. max. 0,1% en peso y gas ciudad max. 0.25 g/m?). En
al caso de combuslibles liguidos, un maximo da 0,5% en peso puede dar resultados satislactonos.

En tode caso s se frata de homos no eléctricos se recomienda una atmaéstera ligeramente oxidante evitando el contacto directo

de la llama con & melal.

MECANIZADO

Debe partirse de material en condicion de recocido,
Debido a ia alta tendencia al endurecimianto del material deben emplearse bajas velocidades de corte y elevadas profundidades
de pasada para manlener el arrangue por debajo de la zona endurecida. i

SOLDABILIDAD

Todos los procedimientos de soldadura pueden aplicarse alAMC-4 incluyendo T.LG., M.LG. y arco manual.

No es necesario pracalentamiento, pero si se requiere un bajo aporte de energia.

El material deberd hallarse en condicién de recocido y libre de éxido, grasas, marcas de pintura efc. Adicionalmente una franja
de 25 mm a cada lado de la unidn debera ser esmerilada.

La temperatura entre pasadas debera limitarse a la reglén de 100 - 150° C.

RESISTENCIA A LA CORROSION

EIAMC-4 se caracteriza por presentar una excelente resistencia en una amplia gama de ambientas corrosivos, particularments
an medios allamente oxidantes aunque su comporiamienta es también bueno en dcidos inorganicos tales como sulflrico, fosto-
rico, clorhidrice y en medios tanto organicos como inorganicos conteniendo cloruros.

Por otra parte su elevado contenido de niquel lo hace vilualmente insansible a la corrosién bajo lensiones incluso en solucionas
calientes de cloruros.

Presenta ademas una optima resislencia a la corrosién por picaduras y por aireacion difersncial o alveolar.

APLICACIONES

Em:dcmﬁa encuentra aplicacion en una amplia gama de procesos quimicos lanto a lemperatura ambiente como a temparaturas
elevadas.

Algunos ejemplos tipicos de aplicacion son:

- Equipos en unidades de desulluracién de gas, tales como torres de absorcian,

- Banos de decapado.

— Componentes en plantas de produccion de acido acélico y de lertilizantes.

GAMA DE PRODUCTOS

- Redondos: desde 12 a 300 mm de diamelro,

— Cuadrados: desde 12 a 300 mm de lado.

- Hexagonalas: desde 12 a 80 mm enlre caras.

~ Pletinas: desde 10 x 30 hasta 80 x 600 mm,

- Discos y anillos: espesores hasta 200 mm y didmetros hasta 2000 mm.
= Tubaria soldada y sin soldadura,
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