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ALEACION B-2 (NIQUEL-MOLIBDENO)

AMB-2

ESPECIFICACIONES

Faises y Designacion del (et Tubari
3 posicién ubana : ]
N M I sty Chapa Barra Flaja Forja | Accesorips
e gna quimica  |5in Soldadura] Soldada 1 .
Alemania (RF)
DIN NiMo 28 17.744 17.751 17.751 17.780 | 17.752 | 17.750
W. Nr. 2.4617
vdTOV 436 436 436 436
IS0 NI Mo 28
Francia
AFNOR ADMIC 265 D
U.S.A. UNS N 10665
ASTM B 622 B 619/626| B 333 B 335 B 333 B 266
ASME S5B622 |SB619/626| SB 333 | SB335 | SB 113 SB 366
AMS

ElAMB-2 es una aleacion niquel-molibdenc altamente resistente a la corrosien la que unido a su tendencia a evitar la pre-
cipitacion de carburos en las zonas afectadas térmicamenta de las construcciones soldadas, lo hacen adecuado para la
fabricacion de equipos en una amplia variedad de procesos quimicos.

COMPOSICION QUIMICA (%)

Mi Mo Fe Cr Mn Si Co Cu c P S
Min. 69,0 26,0
Méx, 30,0 2.0 1,0 1,0 0,10 1.0 0.5 0,02 0,04 0,03
PROPIEDADES MECANICAS PROPIEDADES FISICAS
Valores nominales a temperatura ambiente A temperatura ambiente
Limite elastico min. Rp 0,2% 325 Nfmm?
Carga de rotura min.  Rm 745 N/mm? Modulo de elasticidad 217.000 N/fmm?
Alargarmienio min. A5 40% )
Densidad 9,2 g/cm?
A temperaturas elevadas Calor especifico 377 Jkg °C
Limite elastico Rp 0,2 % Conductividad térmica 11,1 WimeC
°C 100 200 300 400 Coefliciente de dilatacidn 10,3 x 10°%=C
i ' i 2
. NT— 200 275 255 240 Resistancia eléctrica 1,37 11 mm&m

CONFORMADO

E1AMB-2 puede ser trabajado tanlo en frio como en caliente.

El trabaje en frio debe efectuarse partiendo de material hiperternplado y debido a que su tendencia al endurecimiento es consi-
derablemente superior a la de los aceros inoxidables austeniticos, tanto la maquinana coma los equipos empleados deben de ser
disenados bajo esta consideracion.

En el caso de deformaciones impontantes debe considerarse la posibilidad de tener que efectuar recocidos intermedios.

Si el trabajo se efectua en caliente &5 muy importante que al matenal se encuentre limpio y libre de conlaminantes durante el
| calentamiento, ya que puede fragilizarse durante esta operacidn en presencia de fosforo, azufre, plome y otros metales de bajo
punto de fusién. Otras fuentes de contaminacidn son igualmente pinturas, ldpices térmicos o de marcado, grasas y aceiles.
El trabajo puede efectuarse en la region de 900-1,150 °C debiendo cargarse el material en el horno a esta Gitima temperatura
y efectuando un enfriamiento rapido con agua después de la conformacidn al que debera seguir un hipertemplado en la region
"| de 1.060-1.080 °C, al objelo de asegurar la maxima resistencia a la corrosién.

Es praferible la utilizacién de hornos eléclricos por su més 1acil control da temperalura y limpieza de atmdsfera. En el caso de
utilizar hornos de gas, éste debe ser de bajo contenido en azufre:(L.P.G. méx, 0,1% en peso y gas cludad méax, 0,25 g/m®).




MECANIZADO

ElAMB-2 débe de mecanizarse en condicidn de recocido. Debido a su tendencia elevada al endurecimiento por acntud, deberan
emplearse baas velocidades de corte en comparacion con las que se emplean en los aceros inoxidables austeniticas coenven-
cionales siendo Importante la adopcidn de profundidades de pasada considerables para aségurar que el arranque del matarial

se produzca por debajo de la capa endurecida.

SOLDABILIDAD

Todos los procesos y procedimientos convencionales de soldadura pueden ser aplicados alAMB-2.

Con anterioridad a procedar, el material debe enconirarse en condicion de recocido asl como limpio y sin grasas, marcas de pin-
\ura, ete. En adicién una franja de aproximadamente 25 mm a cada lado de la unién debe ser esmerilada.
Complementariamente las siguientes precauciones deben ser adopladas. AT

— Bajo aporte de energia

- Velocidad elevada evitando oscilaciones del arco.
— Enfriamiento entre pasadas hasta 100 °C.

— No se requiere ni pre ni posl lralamiento térmico.

RESISTENCIA A LA CORROSION

Los bajos contenidos de carbono y silicio delAMB-2 reducen considerablemente el riesgo de precipitacion de carburos de cromo
y olras fases en el borde del grano, por lo que lo hacen exiremadamente aplo para la construccion de equipos que incorporan
uniones soldadas.

Presanta también una buena resistencia a la corrosién bajo tensionas y por picaduras, siendo particularmente adecuado su em-
plec en medios reductores especialmente acido clorhidrico a cualguier concentracion o temperatura {incluso en ebullicién).

Es resistente lambién al cloro seco, acido acético, dcido fosforico e incluso al acido sulfirico conteniendo cloruros.

Sin embargo no se recomienda su empleo en presencia de sales de hierro o cobre ya gue éslas pueden acelerar considerable-
mente el atague.

Se recomienda lambien evitar la exposicidn delaVIB-2 a temperaturas dentro del intervalo 535-820 °C ya que ello podria ocasionar
ung disminucidn en la ductiidad del malenal.

APLICACIONES

EIAMB-2 encuenira un amplio campo de aplicaciones en la industria de procesos guimicos especialmente en aquélios refacio-
nados con acidos sulfurico, fosférico, acetico y clorhidrico.

Su principal utilizacién se encuentra en la fabricacidn de equipos lales como;

- Bombas

- Intercambiadores de calor

- Agiladores

— Reaclores

- Columnas de destilacion

|
|

GAMA DE PRODUCTOS

De stock en los almacenes de nuestra organizaclén europea:
- Redondos: desde 15 a 200 mm. de diamelro,

— Chapas: desde 0,5 a 40 mm. de espesor.

~ Tubos: sin soldadura {hasta 133 x 20} y soldados (hasta 219 x 40)

- Cuadrados: desde 12 a 200 mm.

— Hexagonales: desde 12 a BO mm. enfre caras

- ¥ ademas: Pletinas, fleje, alambre, farja, consumibles, etc.
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