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AM K-500
ALEACION K-500 (NIQUEL-COBRE)

ESPECIFICACIONES o
Paises y Daesignacian del Tuberia
Normas Material Compclsimdn Sin . Chapa Barra Fleje Alambre Forja
quimica | Soldadura | 5939
Alemanla (RF) NICu30AlI
2.4375
DIN 17.743 17.752 17.754
WL 24374 Blatt 1,2 Blatt 1 Blatt 2
Francia
AFNOR NU 30AT
Reaino Unido
BS NA 18 3074 3072 3076 3073 3075
U.5.A. UMNS N 05500
AMS 4876 4676
QQ-N-288 Table 1 Form 3,8 | Form1,2 | Form 4 Form5 | Form 1,2
150 NiCu30 AI3TI

EIAMEK-500 es una aleacion de niguel-cobre susceptible de endurecer por envejecimienlo gracias a las caracleristicas que
le proporcionan las adiciones de titanio y aluminio. Su composicién basica es similar a la del4V1400 pero estas adiciones
lo hacen andurecible bajo condiciones controladas de tiempo y lemperatura,

Después del envejecimienta, elAMK-500 presenta unas caracteristicas mecanicas superiores entre 2 + 3 veces a las co-
rrespondientes alAM400 asi como una buena resistencia a la latiga y a la corrosién por faliga.

Se caracleriza también por una excelente resislencia en una amplia gama de ambienles quimicos y marinos asi como a.
la corrosion bajo tensiones inducida por la presencia de cloruros.

Su estado de suministro es posible en condiciton de recocido, tralamiento de eliminacién de tensiones o envejecimiento,

COMPOSICION QUIMICA (%)

Ni Cu Al Ti Mn Si C Fe 5 P Zn Pb Sn
Min, 63,0 27,0 2,30 0,35 0.5
Miéx 33.0 1.5 0.50 0,25 20 0010 | 0,020 | 0,020 | 0,006 | 0,006
PROPIEDADES MECANICAS PROPIEDADES FISICAS
Valores nominales a temperatura ambiante A temperatura amblente
(Redondos, barras y forja en condicidn de recocido) B
Limite elastico min, Rp 0,2% 270 N/mm? Médulo de elasticidad 185.000 Nimm?
Carga de rotura min.  Am 620 Nimm?
Alargamiento min. A5 25% Densidad 8,5 glem?®
B e
(Consultar valores para otros eslados de suminisiro) Calotespetifico 420 Jfkg °C
A temperaturas elevadas
{Conlormado en caliente y endurecido por precipitacidn) Conductividad térmica 17 Wim °C
Limite eldstico Rp 0,2 % Coeliciente de dilatacitn 12,9 % 10°C
°c 100 200 300 400 500
= Resistencia eléctrica 0,58 1 mm&m
M/mm 750 745 740 735 T30

CONFORMADO

EIAVIK-500 puede ser faciimente conformado tanto en frio como en caliente.

El trabajo en frio debe efectuarse con e material en condicidn de recocido, y su comportamienio es similar al de los aceros inoxidablas aus-
tenticos. Por consiguiente los equipos de conformado deben disefarse con esta consideracion.

Los lubricantes ulilizados deberdn estar libres de compuastos sulfurados y en el caso de deformaciones considerables puede ser necesario efec-
tuar recocidos intermedios.

Si el trabajo se realiza en caliente, este puede electuarse en la region de los 900-1150 °C procediendo después al enfriamiento con agua par-
fiendo por encima de los 800 *C. {SIGLE)




CONFORMADO (Continuacion)

El enfriamignto con aire podria dar lugar a la precipitacidn de Mi (Ti Al} que produce endurecimienta y podria ocasionar el agrie-
tamiento del metal en el caso de tener que proceder a un recalentamiento dal mismao.

El material aabera ser cargado en el horno a una temperatura de 1150° C enfriande hasta 1040° C si el lrabajo debe ser aplazado,
signdo necesano volvar a calentar hasta 1150° C antes de recomenzar.

El ampleo de nornes eléctricos as preferible por su mas facil control de temperatura y impieza de atmosfera libre de contami-
nanles.

Por cuanta concierne a 105 hornos de gas, éste debe ser de bajo contenido en azufre (L.P.G. max. 0.1 % en peso y gas ciudad
max. 0,25 g/m?). En el caso de emplec de combustibles liquidos, un maximo de 0,5 % en peso puede dar resultados satisfactorios,

MECANIZADO

Debe partirse de material en condicidn de recocido debiendo efectuarse un ratamienlo de aliminacion de tensiones (850 - 800°C)
para conseguir tolerancias ajustadas.

Debido a la alta tendencia al endurecimiento del material deben emplearse bajas velocidades de core y elevadas profundidades
de pasada para mantener el arranque por debajo de la zona endurecida.

SOLDABILIDAD

Tados los procedimientos de soidadura pueden aplicarse alAMK-500 incluyendo T.1.G., M.1.G. y arco manual,

Na es necesario precalemtamiento, pero si Se requiere un bajo aporte de energia.

El material debera hallarse en condicion de recocido v libre de dxido, grasas, marcas de pinfura elc. Adicionalmente una franja
de 25 mm a cada lado de la unién debera ser esmerilada.

La temperalura entre pasadas deabera limitarse a |a regidn de 80 - 120° C.

Después de la soldadura y antes del tratamianto de envejecimiento deberan los componentes ser sometidos a un tralamiento de
recocido (BSO - 900°) y enfriados postenormente tan rapidamenta como sea posible.

RESISTENCIA A LA CORROSION

De forma general se puede decir que la resistencia a la corrosion deldMK-500 es similar a la del&400 presentanio un excelente
comportamiento en una amplia variedad de medios que van desde el agua pura hasta sales, acidos inarganicos y compueslos
alcalings,

EIAMK-500 es practicamente inmune a la corrosion bajo tensiones inducidas por la presencia de cloruros, aunque en condicicn
de envejecimianio puade verse alectado por este lipo de ataque en presencia de vapores calienles de acido fluorhidrico cuando
las tensiones se hallan proximas al limile elastico.

Presenta un buen compaortamianto en agua de mar o aguas salobres cuando condiciones de alta velocidad se hallan presantes,
pero en agua de mar eslancada o con baja velocidad puede presentarse corrosion por picaduras,

Su resisiencia es lambién buena en ambientes conteniendo gases sulfurados.

APLICACIONES

ElAMK-500 encuenira una amplia gama de ulilizacion en las industrias quimicas, pelroguimicas, naval y en general en toda tipo
de aplicaciones marinas.

Sus utilizaciones mas tipicas incluyen:

— Conjuntos de obturacion en valvulas. camisas y anillos de roce en bombas marinas.

— Ejes de bombas contra incendio para plataformas off-shore.

-~ Ej@s para hélices,

— Resorles y tornilleria.

— Cabezales no magneticos para equipos de perforacidn.

- Componentes para instrumentacién aeronautica y marina.

GAMA DE PRODUCTOS

De stock en los almacenes de nuestra arganizacién suropea.
= Chapas: Espesores de 1.5 a 20 mm (formatos hasta 6000 x 2000},
— Tubos soldados y sin soldadura (hasta 219 x 20 mm).

— Barras cilindricas (hasta 160 mm @).
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