HD B 0o7/90

AM800
ALEACION 800 (HIERRO-NIQUEL-CROMO)
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EIAMBOO es una aleacion de hierro-niquel-cromo de estructura austenitica en solucién sélida que se caracteriza por su bue-
na resistencia a los medios axidantes, nilrurantes y carburantes mantenienda buenas propiedades mecanicas desde am-
bientes crioaénicos hasta temparaluras elevadas,

Su inmunidad a la fermacién de fase sigma lo hace adecuado para su ulilizacion en servicios de alta temperatura en un
amplio seclor de industrias gue van desde la petrogquimica hasta la nuclear

COMPOSICION QUIMICA (%)

c* Ni Cr Mn Ti Al Cu si s Fe
g Min. 30.0 19,0 015 0,15 o
Max, 0.10 34,0 23,0 1,5 0,60 0,60 0,75 1.0 0,015 3

* Conlenido maximo, bajo demanda y para aplicaciones de alla temperatura el carbana minimo pueda ser garantizado.
(aleacion AMBOO H).

PROPIEDADES MECANICAS PROPIEDADES FISICAS
Valores nominales a temperatura ambiente A temperatura ambiente
[Chapas, tubos y barras en condicidn de recocido)
Limite elasticomin.-  RAp0,2% | 210 N/mm? Modulo de elasticidad 200.000 N/imm?
Carga de rolura min.  Rm 520 N/mm? i
Alargamiento min. A5 259, Densidad 8,0 giem®
Calor especifico 500 Jikg °C
A temperaturas elevadas . 221}
. Limite eléstico Rp 0,2 % Conduchividad térmica 11,7 Wim °C
(2 _ -6 o
°c 100 | 200 | 300 | 400 | soo0 | eoo Coeliciante de dilalacidn 16,5 x 10°~C
. e e 5
Mmm? | 185 | 160 | 145 | 130 | 125 | 115 fiasatonclaslactrica 0,97 & mm:/m

CONFORMADO
El AMBO0 puede ser conformado tanto en frio como en calienle.
El Irabajo en frio debe efectuarse partiendo del material en condicién de recocido o hipertemplado, siendo su comportamiento si-
milar al de los aceros inoxidables austeniticos y en consecuencia los equipos, herramientas y maquinaria utiizados deben ser di-
safados bajo esla consideracion. Les ubricantes utilizados deberan estar libres de compuestos sullurados y en el caso de de-
farmaciones imporlantes debe considerarse la posibilidad de efectuar recocidos imermedios.
Si el trabajo se efectua en caliente deberd realizarse en la region oe 900 - 1200 °C,
El material debera ser cargado con el horno a 1200 °C ¥ una vez alcanzada la lemperatura de trabajo debera mantenerese ésla
a razon de 1 hora por cada 100 mm. de espesor. Acabado este periodo de precalentamiento, se procedera a la conformacion
lo mas rapidamente posible dentro de la gama de lemperatura arriba indicada, deblendo volver a calentar si aguella desciende
per debajo del limite minimao.
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CONFORMADO (Continuacion)

El empleo de hornos eléctricos es prelerible por su mas lacil control de lemperatura y limpieza de atmasfera,

Por cuanta concierne a los hornos de gas, este debe ser de bajo contenido en azulre (L.P.G. méx. 0,1% en peso y gas ciudad
maéx. 0,25 g/m?). ;

En el caso de emplec de combustibles liquidos, un méximo de 0,5 % en peso puede dar resullados satisfactorios.

Despues del conformado, el enfriamiento al aire puede ser suliciente pero si existen riesgos de corrosion intergranular durante
al servicio, al anfriamienlo en al intervalo 760-540 °C debe elecluarsa tan rdpidamente como sea posibla,

Si se considera la necesidad de efectuar el recocido, este se realizara en la region de 910-990 °C dependiendo el liempo de per-

manencia del espesor aungue asegurando un minimo de 12 minulos.

MECANIZADO _ !
Partiendo de malenial en condicion de recocido alAVIBOO es facilmente mecanizable, aunque debido a su tendencia a incrementar
la dureza todas las consideraciones relalivas a los materiales tenaces deben tenerse presanies.

Ello incluye un apore cuantioso de liquide de corle, un avance elevado, maxima rigidez en los sisternas de fijacion tanto de la
pieza como de las herramientas evilando paradas y arrangues intermadios.

SOLDABILIDAD

Todos los procesos y procedimientos convencionales de soldadura pueden aplicarse alAMAB00.

Con anterioridad a proceder, el malerial debe encontrarse en condicidn de recocido asi como limpio ¥y sin grasas, marcas de pin-
tura, etc. En adicion, una franja de 25 mm, a cada lado de la union debe ser esmernlada. Complementariamente las siguientes
precauciones deben ser adopladas.

- Bajo aporte de energia.

- Velocidad elevada evitando oscilaciones de arco.

— Enfriamiento entre pasadas hasta 100 °C.

— No se requiere pre ni posl tratamiento térmico.

RESISTENCIA A LA CORROSION

ElAMBO0 es resislents a una gran variedad de medios.

En condiciones de corrosion bajo soluciones acuosas, su resislencia a la corrasion general es equiparable a la de los aceros ino-
xidables ausleniticos de alta gamaaAM904/W. Nr. 1.4533 Sin embargo, su alto conlenido en niquel le confiere una elevada ra-
silencia a la corrosidn bajo tensiones, en tanto que su conlenido en cromo le proporciona una excelenla resistencia a los alagues

preferenciales por picaduras o alveaolar,
Aunque su resistencia a la corrosion es superior bajo condiciones oxidantes presenta un excelents compartamiento en condicio-

nes carburantes e incluso en cambios ciclicos de ambos tipos,
El AS 800 muestra también una buena rasistencia al acido nitrico v acidos organicos pero sU comporamiento frente a los acidos

clorhidrico o sulfurico deba contemplarse con ciertas limitaciones.

APLICACIONES

Entre las mas tipicas pueden considerarse las siguientes,

- Pirdlisis de atileno.

— Tubos en hornos de produccidn de clorurg de vinilo mondmerg.
= Tubos en hornos de cracking de anhidrido acélico.

— Unidades de desulluracién de crudo.

- Anlarchas.

— Recalentadores de vapor.
Para temperalturas de servicio de hasta 600 °C elAMBOO se suministra en condicion de recocido, recomendéindose la utilizaclion

de la variante con alto carbone AMB00D H para aplicaciones en fa region 600-1000 *C.

GAMA DE PRODUCTOS
De stock en los almacenes de nuestra organizacién europea.
- Chapas: espesores de 1.6 a 38,1 mm. (formatos de hasta 6.000 x 2.400 mm).

— Tubos soldados y sin soldadura (hasta 168,3 x 7,11 mm.}.
- Accesorios soldados y sin soldadura: codos, les, reduccionas, bridas.

— Barras cilindricas (hasta 152 mm ).
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