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AM625

ALEACION 625 (NIQUEL-CROMO-MOLIBDENO)

ESPECIFICACIONES
Paises y Designacion del e Tuberia
MNormas Material Gomr:vo._fuc-én = Chapa |- Barra Fleje | Alambre | Farja
qQuimica  Igim Soldadura| Soldada
Alemania (RF) | NiCr22Mo9Nb
W. Nr. 2.4856
DIN 17.744 17.751 17.750 17.750
1SO NICr22Mo9Nb
UsA UNS N 06625
ASTM B 444 B704/705| B 443 B 446 B 443 B 9686
ASME SB 444 5B 443 | SB 446 | 5B 443
AMS 5581 5581 5599 5666 5598 5837 5666
Relno Unido
BS NA 21 3072 aore
FRANCIA
AFNOR NC22DNb

EIAME25 es una aleacion de niguel-cromo-molibdeno de bajo contenido en carbono y que gracias a la adician controlada
de Niobio es susceptible de endurecer y mejorar sus caracleristicas mecanicas por envejecimiento.

La aleacion se suminisira normalmente en condicion de recocido para aguellas aplicaciones relacionadas con corrosion ho-
meda.

Para servicios de alta temperatura el material puede ser suministrado en versidn modificada con mayores contenidos de
Niobio y carbono, suministrandose en este caso en condicion de hipertemple.

Su excelente comportamiento ante ataques por picaduras, corrosiones alveolar e intergranular, asi como la practica insen-
sibihkdad a la corrosion bajo tensiones inducida por la presencia de cloruros, lo convierten en un material adecuado para
una amplia variedad de aplicaciones relacionadas con la indusiria quimica y naval,

COMPOSICION QUIMICA (%)
cr Cr Mo Fe Nb* Mn Ti Al sl P 5 Mi
Min. 21.0 80 3.2 Resto
Max. 0,10 23,0 10,0 50 3.8 0,40 0,40 0.40 0,4 0,010 0,010
* Bajo demanda, eslos valores pueden ser elevados (Aplicaciones de alta temperatura).
PROPIEDADES MECANICAS PROPIEDADES FISICAS
Valores nominales a temperatura ambiente A temperatura ambiente
(Chapas laminadas an frio, barras y tubos®)
Limite elastico min. Rp 0,2% 380 N/mm? Modulo de elasticidad 207.000 N/mm?
Carga de roturamin,  Rm 830 N/mm?
Alargamienta min. A5 30% Densidad 8,47 gicm?
* Consullar valores para olros estados de sumimistro X
Calor especifico 410 Jikg °C
A temperaturas elevadas*
Conductividad térmica 9.8 Wim *C
Limite eldstico Ap 0,2 % .
o0 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 Coeliciente de dilatacién 13,6 x 1057C
N/mm? | 360 300 260 240 220 220 Resistencia eléctrica 1,20 {1 mm®/m
" Valores medios - Mormas a curmnplir (ASTR, 83, DIN, eic. ) serén ele-
manto eanlractual

CONFORMADO

EIAMB25 puede ser trabajado lamo en frio come en calienta,
El trabajo en frio debe electuarse parliendo del material en condicion de recocido y debido a gue la tasa de endurecimiento por
acrilud es muy superior a la de los aceros inoxidables austenilicos, tanto los equipos comao Utiles y herramientas utilizados deben

disefiarse bajo esla consideracian, pudiendo requerirse recocidos intermedios cuando se trate de deformaciones importantes
{SIGUE)




CONFORMADO [Continuacidn)

El trabajo en caliente delAVI625 debe electuarse en la region de 950-1.160°C, procedienda una vez efectuado a un enfriamiento
tan rapido como sea posible preferiblemente con agua.

Anles de proceder al calenlamiento debe electuarse una perecla limpieza del material ya que esle puede volverse quebradizo
si la operacion sa efeciia en presencia de compuestos sullurados, foslorados o melales de bajo punto de fusion tales como plo-
mo, animenio, elc, pudiendo lambién ser luente de contaminacidn el empleo de lapices de marcadao o térmicos, pinturas lubri-
canlas y grasas.

Se recomienda una atmdésfera de horno neutra o ligeramente reductora evitando el comaclo diracto de la llama con el metal,
Los combustibles utilizados deben ser de bajo contenido en azufre (LPG max. 0.1% en peso y gas ciudad 0,25 g/m?) prefiriéndose
sin embargo el emplec de hornos eléctricos, es sin embargo prelerible por su mas facil control de temperatura y limpieza de at-
mosfera, !

El material debe cargarse en el horno a la méxima temperatura de 1.160 °C y una vez alcanzada la necesaria, deberd mantenerse
un calentamiento de 60 minutos por cada 100 mm. de espesor antes de proceder a la conformacidn.

Los tratamientos de recotido o eliminacidn de tensiones se efectlan a las temperaturas da 980 y B70 °C respectivamente,

MECANIZADO

Tados los procedimienios convencionales pueden ser empleados en |a macanizacidn delAMWE25 partiendo siempre del material
en condicion de recocido.

Debtido a la lendencia que tlene a incrementar su dureza al mecanizado, todas las consideraciones relativas a los materiales te-
naces deben ser lenidas en cuenta.

Ello significa un aporte cuantioso de liquido de corte, un avance elevado, baja velocidad de corte y maxima rigidez tanto en los
sistamas de fijacidn de la pieza como de las herramientas, tratando de evitar paradas y arranques intarmadios.

SOLDABILIDAD

Todos los procesos y procedimianios convencionales de soldadura pueden aplicarse al AMEG25.

Con antencridad a proceder, 8l material debe encontrarse an condicidn de tratamiento téarmico bien sea de racocido o de elimi-
nacion de lensiones asi como limpio y sin grasas, marcas de pintura, etc. En adicion, una franja de 25 mm a cada lado de la union
debe ser esmerilada, Complementariamente las siguientes precauciones deben ser adopladas.

— Bajo aporle de enargia. - Enfriamiento antre pasadas hasta 100 °C.

= Velocidad elevada evitando oscilaciones de arco. - No se requiere pre ni post tratamiento térmico.

RESISTENCIA A LA CORROSION

EIANB25 muestra una excelente respussta a las agresiones, caraclerizandose principalmente por:

- Alta resistencia lante en condicones oxidantes como reductoras a los acidos inorganicos {sulfurico, fostérica, nitrica y clorhi-

drica), a |os inorganicos v a los alcalis.

Insensibilidad a |a corrosion bajo tensiones inducida por la presencia da clomuros.

— Buena resislencia tanlo a la corrosion por picaduras como capilar,

— Excelente comportamiento tanto en aguas salobres como agua de mar incluso a elevadas temperaturas.

— Carencia de sensitizacion durante la soldadura y por consiguiente ausencia de corrosidn intergranular en las zonas alectadas
par al calor,

- Buena resistencia a la oxidacion y la carburacion incluso en condiciones ciclicas.

APLICACIONES

EIAMB25, en condicidn de recocido encuentra una amplia difusion en la lecnologia de procesos quimicos ya que su excelente
resistancia a la corrosion permite la construccidn de alemsntos estructurales de bajo espesor.
Entre sus aplicaciones tipicas se encuantran;

— Componentes en torres de lavado de gas Acido. — Plataformas off-shore y equipos marinos.
— Revestimientos de chimeneas. - Instalaciones de reprocesado de rasiduos nucleares.
— Tubos en sistemas de produccion de gases sullurados. = Produccion de acido superfosftrico.

GAMA DE PRODUCTOS

De stock en loa almacenes de nuestra organlzacidn suropea:
— Chapas: espescres de 2 a 25.4 mm (formatos de hasta 3.600 x 1.800).
— Tubos soldados y sin soldadura (hasta 1143 x 6.02).

- Accesornos: codos, les, reducciones, bridas.

— Barras cilindricas; (hasta 100 mm &),
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