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AM600

ALEACION 600 (NIQU EL-CROMO-HIERRO

ESPECIFICACIONES g by

Paises y Designacion dal Tuberia
Mormas Material (Compasicion Sin Serie inler- Chapa Bana Fleje Alambee Forja
guimica Soldadura | cambiadaor
Alamania (RF) NiCr15Fe
DIN 2.48186 17.742 17.751 17.760 17.752 17.750 17.753 17.754
vdTOV 305 305 305 305
Reino Unido
BS NA14 3.074 3.074 3.072 3.078 3.073 3.075
u.5.A.
ASTM UNS N 066800 B 187 B 163 B 168 B 188 B 168 B 5684
ASME UMS N 06800 5B 187 SB 163 SB 188 5B 168 5B 168 5B 564
AMS 5580 5540 56865 5540 5665

EI AMEBO00 es una aleacion de niguel-cromo-hierro resistente a la corrosion y a las altas lemperalturas que presenta un ex-
celente comportamiento ante condiciones de oxidacion, carburacion y nilruracion,

Tiene ademas una buena resistencia a la corrasion bajo tensiones lanto a temperalura ambienle como a temperaluras ele-
vadas.

Ello unido a su excelente soldabilidad y facilidad de conformado lo hacen aplo para su utilizacidn en equipo sometidos a
severas condiciongs de corrosion-temperatura combinadas

Ni{+ Cao) Cr Fe Mn Cu Sl c P 8
COMPOSICION Min 72,0 14,0 6,0 0,08
QUIMICA (%) Mazx. l 17,0 10.0 1.0 0.5 0,5 015 0,015 0,015
PROPIEDADES MECANICAS PROPIEDADES FISICAS
Valores nominales a temperatura ambiente
{Redondos, chapas y il ot cevellokiri o recocido) A temperatura amblente
Linwie 6/aslico min B ip 0,27 - 200 Nrimms Médulo de elasticidad 210.000 N/mm?
Carga de rolura min. ~ Rm 550 N/mm?
Alargamignto min A5 30% Densidad 8,45 g/cm?
{Consullar valores para olros estados de suministro)
Calor especifico 460 Jikg °C
A temperaturas elevadas Conductividad térmica 14,8 Wim "C
Limite aldstico Rp 0,2 % ) :
Coeliciente de dilatacidn 14,2 x 1075%°C
°C 100 200 300 400 500
Nimm? 520 500 ABE 475 460 Resislencia elécirica 1,05 (1 mm?m

CONFORMADO

EIAMIBO0 puede ser conformada tanto en frio como en caliente.

El trabajo en frio debe eleciuarse partiando del material en condicién de recocido o hipartemplado, siendo su companamianio similar al de los
aceros inoxidables austeniticos y en consecuencia los equipps, herramientas y maquinaria ulilizados deben ser disefiados bajo esta conside-
racion. Los lubricantes uliizados deberan estar libres de compuestos sulfurados y en el caso de deformaciones importantes debe considerarse
la posibilidad de efecluar recocidos infermedios.

Al objeto de evitar escoriaciones superficiales no se recomienda el acero al carbono para la labricacion de tiles, debiendoe emplearse en la cons-
truccion de estos, aceros rapidos, carburo de tungstena, fundicidn o bronce fundido.

5i el lrabajo se efectua en caliente deberd realizarse en la regitn de 870 - 1200° C (forja pesada aproximadamente a 1000° C).

El malerial dabera ser cargado con el hore a 12007 C y una vez alcanzada la temperatura de frabajo deberd mantenerse ésia a razén de 1
hora por cada 100 mm. de espesor. Acabado esle periodo de precalentamienta, se procederd a la conformacion lo mas rapidamente posibla
dentre de la gama de lemperalura arriba indicada, deblendo volver a calantar si aguella desciende por debajo del limite minimo.

El emplec de homos eléctricos es preferible por su mas facil control de temperatura y limpieza de atmosfara.

Par cuanto concierne a los hornos de gas, este debe ser de bajo contenido en azufre (LP.G. max. 0,1 % en peso y gas ciudad max. 0,25 g/m’}.
En el caso de empleo de combustibles liquidos, un maximeo de 0,5 % en peso puede dar resullados salislactorios




MECANIZADO

Partiendo de material en condicién da recocido, elAMB00 es fciimante mecanizable, aunque debido a su lendencia & incrementar
la dureza, lodas las consideraciones relativas a maleriales tenaces deben de lenerse presanies,

Ello incluya un aporte cuanlioso de liguide de corte, un avance elevado, méxima rigidez en:los sistemas de fijacion tanto de la
pieza como da las haframientas, evitando paradas y arranques intermedios.

SOLDABILIDAD

Todos los procedimlentos de soldadura pueden aplicarse al AMECO incluyendo T.1.G., M1.G. y arco manual.

Para proceder a soldar el material debe de encontrarse en condicidn de recocido, libre de dxidos, grasas, marcas de pintura, ste.
En adicién, una franja de aproximadamente 25 mm. a cada lado de la union debe ser esmerilada.

Complementariamente las siguientas precauciones deben ser adoptadas.

- Apornte de energla, tan bajo como sea posible.

- Velocidad slevada, evilando oscilaciones del arco,

— Enfriamiento entre pasadas hasta 100° C.

No se requiers pre ni post tratamiento térmico.

RESISTENCIA A LA CORROSION

EIAMS00 es resistente a una amplia gama de ambientas cormosivos.

Su contenida de cromo le proporciona una mayor resistancia que el niguelAW 200-AM201 en medios oxidantes, al mismo tiempo
que su elavado conlenido de ests elemento le proporciona un excelente comporamiento tanto en condiciones reductoras coma
en stluciones alcalinas, asi como una préctica inmunidad a la corrosion bajo lensiones inducida por la presencia de cloruros,
Presenta una resistencia adecuada a los Acidos inorgdnicgs, y buena respuesta a los dcidos acético, 16rmico y estedrico.
Inmune practicamenie el ataque de gases (secos) lalas como el cloro o cloruro de hidrbgeno a alta tamperatura, resisie tambien

atmdsferas conteniendo nitrdgeng, ameniaco o gases carburantes.
Finalmente es da destacar su comportamiento excalente en agua de extremada pureza camo la utilizada en los circuitos primario

y secundario de reactoras nucleares presurizados.

APLICACIONES

— Cafias piromélricas (atmadsferas nitrurantes).

— Produccidn de uranio enriquecido.

- Produccidn de dlcalis causticos,

- Produccién de cloruro de vinilo {Reactores e intercambiadores).
— Produccian de hedrocarbures fluorados y clorados.

GAMA DE PRODUCTOS

De stock en los almacenes de nuestra organizacién europea.
-~ Chapas: Espesares de 1,22 a 50.8 mm (lormatos hasta 3000 x 1500).
— Tubos segun ASTM y serie intercambiador (hasta 168,3 x 7,11).

— Barras Gilindricas (hasta 160 Q).
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