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AM904 LC
ACERO INOXIDABLE SUPERAUSTENITICO

ESPECIFICACIONES

Paises y Designacion del Tubaria

Nommas Material Sin Soldadura Scldada Chapa Barra Fleje Alambre

Alemania (RF) | XZNIiCrMoCu 25208
DIN 1.4539

vdTOv

U.5.A )

ASTM UNS N 08904 B 677 B 873/B 674 B 825 B 849 B 625 B 648

EIAM904 es un acero inoxidable completamente austenitico con un contenido extremadamente bajo de carbono y unas
propiedades de resistencia a la corrosién considerablemente superiores a las de los aceros inoxidables considerados con-
vencionalmente como resistentes a los acidos, presentando ademds propiedades extremadamente favorables de soldabi-

lidad y conformabilidad.

c Si Mn Cr NI Mo Cu
COMPOSICION QUIMICA
(Analisis tipico %) 0,02 0.5 1.7 20 25 45 15
PROPIEDADES MECANICAS PROPIEDADES FISICAS
Valores nominales a temperatura amblente A temperatura ambiente
Limite elastico  Rp 0,2% 220 N/mm? »
Cargaderotura  Rm £76 N/mm? Modulo de elasticidad 200.000 N/mm?
Alargamiento AS 40% 3
Dureza HE 155 Densidad ; 8 gfem
A temperaturas elevadas Calor especifico 500 Jikg °C
Limite elastico Ap 0,2 % Conductividad térmica 13 Wim°C
ec
100 200 300 400 500 Coeficiente de dilatacidn 15.10°5°C
Nimm? 175 155 135 130 125 Resistencia eléctrica 0,85 0 mm*/m

CONFORMADO

EWM904 presenta una excelante facilidad de conformade en frio, bien sea en plegado, recalcado, embuticidn profunda o cualquier otro pro-
cedimiento siendo en este aspecio su comportamiento similar &l de los aceros austeniticos convencionales (P.E.AISI 318).

El conformado en caliente deberd efeciuarse a una lemperatura maxima de 1.100 °C para evitar el descascarillado por oxidacion en caliente.
Coma norma general, después del conformado en caliente se recomienda un lratamiento de disolucidn, enfriando desde 1,100 °C en aire para
espesares debiles y en agua para los fuertes.

MECANIZADO
Al igual que olros aceros auslenilicos, el904 tiene tendencia a embolar la herramienta y se recomienda la ulilizacién de aceites de core
sulleclorades y el emplea de herramientas, porlaherramientas y diiles de gran rigidez.

SOLDABILIDAD

El aceroAMS04 tiene una excelsnte soldabilidad y puede ser soldado con lodos los procedimientos de uso comuin, aconsejédndose el empleo
de consumibles de composicion analoga al metal base para oblener las mismas caracleristicas de resistencia a la corrosién en la soldadura.
Debido a su bajo contenido de carbono y la gran pureza, no muestra tendencia a la fisuracion en caliente y es insensible a la corrosidn inter-
granular pos! soldadura.

Sin embargo las siguientes precauciones deben adoptarse:

- Limpieza de las juntas.

- Bajo aporle de energia ulilizando electrodos finos.

= Velocidad elevada evitando oscilaciones del arco.

- Permitr enlriamiento enire pasadas hasta 100 °C.




RESISTENCIA A LA CORROSION

Gracias a s5u alevado contenido de molibdeno, |a resislencia del aceroAMS04 es cansiderablemente suparior tanto a la corrosidn
general como a los ataques por picaduras/capilar en comparacidn con los tipos AiS! 316 L 0 317 L, vidndose aumentada por la

adicién de cobre y su slevado contenido de niquel lo hace practicamente insensible a la corrosion bajo tensiones,

Paor otra parte su exiremadamente bajo contenido de carbono lo hace practicamente insensible a la corrosién intargranular,

La siguiente labla recopila algunos sjemplos de aplicacidn y sus correspandiantes limitacionas:

Producto Concentracién Temperatura Observaciones
Acido clorhidrico =1% < 100°C Ligero riesgo de picaduras,
=2% = 50°C
Acido sulflrico 0-70 % = BPC Las diferentes contaminantes puaden actuar como
70-98 % = 50°C aceleradores o inhibidores de corrosidn.
Acido fostérico 0-100% = 110°C Resistancia muy suparior a los lipos 316/317 par-
cularmente en dcidos contaminados.,

Por cuanto a otros medios se refiers, manifiesta un excelente comportamiento en procesos donde el agua de mar o salobre es
utilizada como refrigerante, presentando tambign gran resistencia an medios conteniendo sulfato de aluminio, crudas sulfurados

y alcalis lueres, asi como Irente a condensados de gasas.

L

APLICACIONES

Metalurgia

Produccion de dcido sullirico
Produccidn de acido fosférico

Produccidn de Fertilizantes
Destilacion de Acidos Grasos

Aplicaciones Marinas
Industria Papelera

- Torres de rafrigeracion, absorcitn y secado.
Revestimiento de chimeneas.

- Cubas da alaque, agiladores.
Intercambiaderes, Filtras v Bombas.

— Cubas de reaccidn.
= Tubos de precalentador, etc...

- Cubas de decapado y tratamienia superficial,
— Refrigeradores, Tuberias, Bombas, efc...

- Digestores, Lejiadoras, Blanqueadoras.

GAMA DE PRODUCTOS

De stock en los almacenes de nuestra organizacion europea,
— Radondos: Desde 6 hasta 300 mm.
- Chapas: Espasores de 0,5 a 70 mm (Maxima longitud 8.500 - Maxima anchura 3.300 mm.),
- Tubos: Sin soldadura hasta 6" Sch 40

Soldados

hasta 323 9x3.

— Cuadrados: Hasta 100 mm.

- Hexagonales: Hasta 41 mm,
- ¥ ademads: Platinas, Angulares, Perfiles especiales, Bridas, Accesarios, Tomillaria, Varilla roscada, Consumibles, elc...
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