AM400
ALEACION 400 (NIQUEL-COBRE)

D 8 002790

ESPECIFICACIONES
Paises y Designacidn del Composici Tubaria ;
: posician T
] Chapa Barra Fla Alamb F
Normas Material quimica  [Sin Soidadural Soldada p r 8 ambre orja
Alemanla (RF) MNICu 30 Fe

DIN 2.4360 17.743 17.751 17.750 | 17752 17750 17753 17754

VdTOV 263
Reino Unido

BS NA 13 3074 072 3076 3073 3075

U.S.A. .
ASTM UNS N 04400 B 165 B12r B 164 B 127 B 564
ASME UNS N 04400 5B 165 SB127 | SB 164 | SB 127 SB 564

AMS UNS N 04400 4544 4675 4544 7233

ElAM400 es una aleacidn niquel-cobre en solucion sélida monofase.
Se caracleriza principalmenle por su resistencia a la corrosién en una amplia gama de ambientes quimicos y marinos que
une a una practica insensibilidad a la corrosion bajo tensiones generada por la presencia de cloruros.

Sus buenas propiedades mecanicas se mantianen desde temperaturas inferiores a 0 °C hasta aproximadamente 480 °C.

esle limite,

Posteriormente pueden electuarse las oparaciones de:
- Recocido (700-900 °C)
— Eliminacidn de tensiones (550-650 °C)

Siendo suficiente un enfriamiento final al aire,

ElAMA00 puede ser Irabajado tanto an fric coma en calienla.
El trabajo en irio debe efeciuarse con el matenal en condicidn de recocido, pudiends emplearse todas las técnicas convencionales
de trabajo en frioc ya que su comportamiento es similar al de los aceros al carbono. No obstante debido a sus superiores carac-
leristicas mecdnicas se requieren potencias ligeramenle superiores para producir deformacidn.
Su tasa de endurecimienlo por trabajo en frio es inlermedia entre la de los aceros al carbono y la de los aceros inoxidables aus-
teniticos, requiriéndose recocidos intermedios en el caso de deformaciones considerables
Se recomienda el emplec de (tiles en acero rapido, carpuro de tungsteno, fundicién o bronce fundido.

Los lubricantes ulilizados deben estar exenlos de compuestos sullurados.
Si el trabajo se efeclua en calienle, deberd precalentarse el material a 1200 °C (1 hora por cada 100 mm de espesor) pudiendo
procederse a la conformacion en la region 1200-800 °C pero debera volver a calentarse si la temperatura decae por debajo de

Mi (+Co) Cu Fa Mn Si Al c s
COMPOSICION QUIMICA % Min. 63,0 28,0 1.0
(Andlisis tipica %) Max 34,0 2.5 1,25 0.5 0.5 0.5 0,02
PROPIEDADES MECANICAS PROPIEDADES FISICAS
Valores nominales a temperatura amblente A temperatura amblente
Limite elastico Min. Ap 0,2% 180 M/mm? s
Carga de rotura min,  Rm 485 N/mm? Médulo de slasticidad 181,000 N/mm?
Alargamiento min. AS 35% Densidad 8,85 g/om?
A temperaturas elevadas Calor aspacifico 430 Jkg °C
Limite elastico Rp 0,2 % Conductividad térmica 21,5Wm*oC
eC 100 200 300 400 500 Coeliciente de dilatacidn 15 x 10°%°C
i i i 2
N/rmm? 180 170 185 152 13 Resistencia eléctrica 0,48 11 mm<m
CONFORMADO




MECANIZADO

Todos los procedimientos convencionales pueden ser empleados en la mecanizacidn del AVM400 partiendo siempre del material
en condicidn de recocido.

Debido a la tendencia que liene a incremantar su dureza durante el mecanizado todas las consideraciones relalivas a los ma-
teridlas tenaces deben ser tenidas en cuenta.

Ello significa un aporte cuantioso de liquido de corts, un avance elevado, maxima rigidez tanto en los sistemas de fijacién de |a
pieza como de las herramientas, tralando de evilar paradas y arranques intermedios,

SOLDABILIDAD i -

Todos los procesos y pracedimientos convencionales de soldadura pueden aplicarsa alAW400.

Con anlerioridad a proceder, el matenal debe encontrarse an condicidn da tratamiento 1érmico bien sea da racocido o de elimi-
nacitn de tensiones asi como limpio y sin grasas, marcas de pintura, elc. En adicién, una franja de 25 mm. a cada lado de la
unicn debe ser esmerilada. Complementaniamenle las siguientes precauciones deben de ser adopladas.

- Bajo aporte de energia (limitada a 1200 Jicm).

- Velocidad elevada evitando oscilaciones de arco.

-~ Enfriamiento entre pasadas hasla 100 °C.

No se requisra pre ni post tratamiento térmica.

RESISTENCIA A LA CORROSION

E|AM400 presenta una excelenle resislencia a la corrosion en una amplia gama de maedios que van desde &l agua pura hasta
acidos inorganicos no oxidantes, asi como salas y compuastos alcalinos, siendo rmas rasistenta que al niquel bajo condicionas
reductoras y superior al cobre en ambientes oxigdantas,

Su compurtamiento es muy bueno tambien en presancia de acidos sulfirico y fluorhidrico, pudiendo lambién emplearse con acido
clorhidrico aunque en esle caso s de hacer notar que la presencia de sales oxidantes incremenla considerablemente el nivel
de ataque. :

En general puede decirse que su resistencia es mejor en ambientes reduclares disminuyendo considerablemente en presencia
de sales de acidos oxidantes como por ejemplo el cloruro férrica.

Buena resistencla a los alcalis y gases secos (cloro, cloruro de hidrégeno) aunque en algunas casos puede presentarse alaque
&n presencia de humedad,

Sl bien &s resistente a la corrosion bajo tensiones en prasencia de clorurgs, puede verse afectado por esle tipo de fallp en pre-
sencia da marcurio, sales da mercurio 0 acide clorhidrico aireado racomendandose un lratamiento de eliminacidn da lensionas
de los equipos cuando vaya a emplearse en estos medios.

APLICACIONES

- Agua de alimentacidn en generadores de vapaor,

— Produccién de salmueras,

— Torres de lavado con agua de mar en sistemas de inerlizacidn por gases.
- Serpentines de calefaccién en bafos de decapado.

- Ejes de hélices y bombas marinas.

- Produccién de percloretileno y plasticos clorados.

GAMA DE PRODUCTOS

De stock en los almacenes de nuestra organizacién eurcpea:
— Chapas: Espesores de 1,2 a 50,8 mm (2000 x 1000 a 6000 x 2000).
— Tubos ASTM e inlarcambiador (hasta 3556 x 4,78),

— Barras cilindricas (hasta 200 mm @).

— Hexagonales (hasta 37,6 mm).
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