AM318 LC |
ACERO INOXIDABLE DUPLEX

ESPECIFICACIONES
Paises y Normas Designacitn del Material
Tuberia
Alemania [RF) X2CrNIMoN22
DIN 1.4462
U.5.A
ASTM UNS § 31803 A T8O /A TEOD
ASME UNS 8 31803

ELAM318 LC es un acero inoxidable austeno-ferritico con buen
a la corrosidn bajo tensionas en medios conleniendo cloruros,

también muy favorables.
Su campo de aplicaciones se entiende en temperaturas comprendidas entre —10° y 280° C.

a resistencia a varios tipos de corrosion ¥ de forma especial

Su limite elaslico es aproximadamente el doble del correspondiente a los aceros inoxidables convencionales y superior al
de los aceros inoxidables austeniticos con adicion de Nitrdgeno, Olras propiedades como soldabilidad y mecanizacién son

En frio: Los tubos construidos endW318 LG

En caliente; Cuando se requiera, puede electuarse perlectamente en
terior,

c si Mn P s Cr Mo NI N__]
COMPOSICION Mir, 21,0 2.5 4,5 0,08
QUIMICA (%) Max, 0,030 1,00 2,00 0,030 0,020 23,0 3.5 6.5 0,20
PROPIEDADES MECANICAS PROPIEDADES FISICAS
Valores nominales a temperatura ambiente A temperatura amblente
Limite eldstico  Rp 0.2% 450 N/imm? Médulo de elasticidad 200.000 N/mm?
Cargaderolura Am BE0-B80 N/mm? . q
Alargamiento A5 Min 25 % Densidad 7.8 gicm
Dureza HE 220
— A temperaturas entre 20-300°C
A temperaturas elevadas
Calo i 440-540 Jkg °C
Limite elastico Rp 0,2 % bl d
*C Conductividad térmica 20-23 Wim °C
100 150 200 250 280 5
Coeficiente de dilatacidn 14107400
M/mm? 3s0 335 310 295 285 Resistencia eléctrica 0,8 11 mm#m
CONFORMADO

pueden ser doblados y expandidos de la misma farma que los aceros austenilicos convencionales,
requiriendose solamente el emplea de maquinas de mayor polencia debido a las superiores caracteristicas mecdnicas de aquél.
la region de 900-1.200°C, requiriéndose solamente un hiperemplado pos-

MECANIZADO

Sin poder llegar & delinirse como un acero de facil mecanizacion,
vencionales.

elAVI318 LC posee mejores caracteristicas que los aceros austenilicas con-

SOLDABILIDAD

ELAM318 LT pueda ser soldado con los procedimientas TIG, MIG y arco manual
postenar, leniendo Unicamente la precaucidn de operar con bajo aporle de energia y utilizando elecirodos finas.

ficial consistente en decapado o esmerilado ¥ decapade post scldadura.

sin que se requiera pracalentamiento, ni fratamiento 16rmico

Como este acera ha sido desarrollado para su ulilizacion en ambientes contenienda cloruras, es unicamente impartante un tratamiento super-




RESISTENCIA A LA CORROSION

CORROSION GENERAL: Resistencia similar a la dal AlSI 316 L, siendo superior & la de ésta en medios oxidantes debido a su
suparior conlenide en cromo, :

COARAOSION POR PICADURAS (madios conteniendo cloruros): Considarablemente superior a Ia de los aceros austaniticos con-
vancionales, como puede apreciarse en las tablas siguiantas:

Amblente: Cl, Fe a 22°C (24 horas)

Superficies ractificadas y pasivadas

Amblente: Agua de mar concentrada al 250 % y 60°C

Potenclal de plcadura Nivel de corrosiéon
CALIDAD CALIDAD
enmV (ESC) mm/afo
AlS| 304 50 AlS| 304 35
AlSI 6L 155 AlS| 316 1.6
AM318 LC 305 AMIBLC ==

CORROSION BAJO TENSIONES
Excelente resistencia en comparacién con los aceros inoxidables austéniticos como demueslran los siguientes resultados.

Amblente: Medios sulfurados {solucidn al 5 % del CINa sa-
turada con SH,} (probetas tensionadas al 90 % del limite elas-

Amblentes: Medios conteniendo cloruras (Cl, Ca al 40 % y
100°C carga uniaxial conslante al 90 % del limite elastico).

lico).
CALIDAD Tiempo de rotura en h, CALIDAD Tiempo de rotura
G Materlal base  Probetas soldadas
AlS| 304 60 a 380
AISI 316 L 250 a 550 Al 329 248 7
AMB1BLC = 3.500 sin fallo AM3IIBLC = 1.000 sin fallo 729

CORROSION INTERGRANULAR
Resistante en condicion soldada (ASTM A 262 practicas B y C).

APLICACIONES
Las caracleristicas del aceraAM318 LC Io hacen un matarial muy adecuado para su utilizacidn en ambientes sulfuradas o con-
teniendo cloruros tales como agua de mar, salmueras calientes, pudiendo también ser empleado en ambientes oxidanies tales

como dcido nitnico 0 sullurico concentrado,

GAMA DE PRODUCTOS

De stock en los almacenes de nuestra organizacién europea,
= Hedondos: Desde 6 hasta 250 mm.

- Chapas: Formatos hasta 6.000 x 2.000 en espesores de hasta 30 mm.
- Tubos: Sin soldadura hasta 88,9 x 3 - soldados hasia 2730 x 3.

- Electrodos @ mm, 2,5 - 3,2 -40-50,

De fabricacién

- Cuadrados y hexagonales: De 8§ a 100 mm. entre caras.
— Pletinas: Desde 10 x 3 a 150 x 70.

— Perfiles angulares, en T, doble T, en U, alc,

- Barras paerforadas, tornilleria, etc.
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