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AM201 LC
NIQUEL (99 %) BAJO CARBONO (ALLOY 201)

ESPECIFICACIONES
Paises y Designacion del ot Tuberia
POSICH
Normas Mataral del Sin Soudeda | Chep Barra Flle | Alambre |  Forja
Material Saldadura
Alemania (AF) | LC-Nickel 89
DIN 2.4088 17.740 17.751 17.750 17.752 17.750 17.753 17.754
vdTOVv 345 45 345 ass 345
Ra{nu Unido
BS NA 12 3074 3072 3076 3073 3075
U.5.A.
ASTM UNS N 02201 B 181 B 162 B 180 B 182
ASME UNS N 02201 5B 161 SB 162 5B 160 5B 162
AMS UNS N 02201 5553 5553

EIAM201 LC es la version con bajo contenido de carbono delAM200, con un contenido minimo asegurado del 99 % de
niguel ¥ un maximo de carbono del 0,02 %.

Presenta buenas propiedades mecanicas en una amplia gama de temperaturas ¥ una excelenle resistencia a la corrosion
en una gran variedad de medios paricularmente en aquellos conteniendo hidréxidos.

Por otra parte sus excelentes caracter(sticas de soldabilidad y conformacién le conceden una gran versatilidad en la fa-

bricacion de equipos.

Ni|+Co) [+ Cu Fe Mn Mg 8 S Ti
COMPOSICION Min. 99
QUIMICA (%) Max. 0.02 0,25 0.4 0,35 0,15 0.2 0,005 0,1
PROPIEDADES MECANICAS PROPIEDADES FISICAS
Valores nominales a temperatura ambilente A temperatura ambiente
Limite eldstico Rp0.2% B0 N/mm? rMOdulo de elasticidad 198.000 N/mm?
Carga de rotura  Bm 345 N/imm?
Alargamiento AS Min 40% Densidad 8,80 g/cm?
Calor especifico 440 Jkg °C

A temperaturas elevadas

] Limite eldstico Rp 0,2 % Conductividad térmica 76 Wim °C
*C
100 200 300 400 500 Coaficiente de dilatacién 13,5 1 10740
N/mm? 70 65 60 13 50 Resislencia elécirica 0,09 11 mm?/m
CONFORMADO

EIAM201 LC puede ser perfectamente trabajado tanto en frio como en caliente, bisn sea an plegado, recalcado o embuticion.
El trabajo en frio debe efectuarse con el material en condicion de recocido, siendo en esle aspeclo su comporamienta similar al de los aceros

al carbono,
En el caso de fuertes delormaciones, debardn efecluarse recocidos intermedios ¥ los lubricantes utilizades no deberdn conlener compueslos

sullurados.
Si el lrabajo se efectua en caliente deberd precalentarse el material a 1,200°C (1 hora por cada 100 mm. de espesor) pudiéndose proceder a

la conformacién en la region 1200-800°C. Debiendo realizarse un nuevo calentamiento si la temperatura decae por debajo de este limite,
Posteriormente, es suliciente el enfriamiento al aire.

MECANIZADO

Debido a la tendencia del&i201 LC a incrementar su dureza durante al trabajo en frio, todas las consideraciones relativas a los materiales te-
naces deben de ser tenidos en cuania,

Ello signilica, un aparte cuanlioso de liquido de corte, un avance elevado, méxima rigidez tanto en los sistemas de lijacién de la pieza como
de las herramientas, asi como evitar paradas y arrangues intermedios durante el mecanizade, buscande la continuidad del misma.




SOLDABILIDAD

Todos los procesos y procedimiantos convencionales de soldadura pueden ser aplicados al AM201 LC.

Con anterioridad a proceder, sl material debe encontrarse en condicién de tratamienla térmico bien sea de recocido o de elimi-
nacisn de tensiones asi como limpio y sin grasas, marcas de pintura, etc. En adicién una franja de apraximadamante 25 mm a
cada lado de la unién debe ser esmerilada.

Complemeantariamente las sigulentes precauciones deben ser adoptadas.

- Bajo aporte de energla (Limitado a 1.200 Jicm.)

_ Valocidad elevada evitando oscilaciones del arco.

— Enfrlamiento entre pasadas hasta 100°C.

— No sa requiere ni pre ni past tratamiento térmico.

RESISTENCIA A LA CORROSION

EIAVI201 LC presenta una excelente resistencia a madios corrosivos, tanto acidos como alcalinos, y si bian es utilizado princi-
palmente en medios reductores, una vez establecida una pelicula pasiva, puede ser empleado igualmente en condiciones oxidan-
tes.

Su més deslacable propledad es su elevada resistencia a los medios alcalinos causticos incluyendo en condicion fundida, y su
extramadamente bajo contenido de carbano le proporciona una practica inmunidad a la camasion intergranular, incluso por encima
de 315°C aunque es de considerar el hecho de que la presancia de cloralos debe ser reducida al minimo, ya que este tipo de
compuestos podrian acelerar el atague.

Si bien elAM201 LC muestra una buena resislencia a las soluciones sallnas neutras, alcalinas y acidos puede sar sensible al ata-
que de soluciones salinas oxidanles.

Puade por olra parte, ser utilizada con todo tipo de gases secos a temperatura ambiente & incluso con cloro seco o cloruro de
hidrogeno seco hasta S00°C,

APLICACIONES

— Produccién v ulilizacidn de sosa cadstica, particularmente por encima de 300°C.
— Produccién de viscosa de rayén, con resistencia a los corrosivos intergranular.

— Clorinacién de hidrocarburos alilaticos (Metano, Etano, Benzeno),

— Produccitn de clorurg de vinilo monomero (Resistencia aClH a alta temperatura).
— Transporte y almacenamiento de Fenol (Seguridad en la pureza del producto}.

— Industria allmentaria (Salmueras, dcidos grasos, zumos da frutas, etc...).

GAMA DE PRODUCTOS

De stock eén los almacenes de nuestra organizaclén europea.
— Chapas: Espesores de 2 a 12 mm (Formatos 2.000 x 1.000).

- Tubos soldados (Dimansionas a consultar).
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